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MSP MSP -- Rappel prRappel préésentationsentation

• Tous les procédés quels qu’ils soient sont 
incapables de produire toujours EXACTEMENT 
le même produit. Ces variations proviennent de 
l’ensemble du procédé

• L’analyse permet de dissocier 5 éléments 
=> 5 causes fondamentales responsables de la 
dispersion : les 5 M
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Analyse de la dispersionAnalyse de la dispersion

• Répartition en forme de cloche
• La position moyenne => indication de réglage du 

procédé (machine)
• La largeur de bande de la courbe est appelée 

dispersion
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• Dans les cas traditionnels, si une courbe n’a pas 
la courbe en forme de cloche => c’est qu’il se 
passe « quelque chose » sur le procédé

=> On va pouvoir :
– distinguer 2 types de causes
– rectifier ces dérives
– éviter de produire du NON CONFORME ou du HT

Analyse de la dispersion et avantagesAnalyse de la dispersion et avantages
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MSP SPCMSP SPC

• Établir la capabilité du procédé de fabrication ou 
du processus (connaître la courbe en cloche 
potentielle de la machine et du procédé)

• Connaître et mettre en place les tolérances 
acceptables

• Faire des prélèvements et mettre en place des 

cartes de surveillances (ou de contrôle) pour 

surveiller et piloter sa machine , son procédé
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Objectifs des cartes de contrôlesObjectifs des cartes de contrôles

• Donner une image de la façon dont le processus 
de fabrication se déroule
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Avantage de leurs utilisationsAvantage de leurs utilisations

• Déterminer le moment opportun pour un réglage 
(de la machine, du procédé) : elles aident à la 
décision

• Connaître la capabilité du procédé, c-à-dire le 
niveau de qualité acceptable (les ppm 
acceptable)

• S’assurer que cette capabilité n’évolue pas (et 
déclencher actions si nécessaire)

• Stimuler l’amélioration constante de la qualité
du procédé
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Mise en place de la MSPMise en place de la MSP
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Des situationsDes situations

• Sous contrôle

• Hors contrôle « point hors limite »

• Hors contrôle « tendance d’un coté »
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Utilisation de la MSPUtilisation de la MSP

• Pour la production de pièces, de produits (80 % 
de son utilisation)

• Pour la mise en place du 6 Sigma : 
– c’est l’outil 

• Qui permet d’analyser les causes
• De piloter son processus pour aboutir à une tenue des 6 

Sigma – (3.4 ppm de défauts)
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Perspectives avec lPerspectives avec l’’outil de SPC outil de SPC -- QUASARQUASAR

•• 2 modules de bases : 2 modules de bases : 
–– DonnDonnéées techniques SPCes techniques SPC

–– Poste de contrôles SPCPoste de contrôles SPC

•• 1 module optionnel :1 module optionnel :
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SPC QUASARSPC QUASAR-- DonnDonnéées techniqueses techniques
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SPC QUASARSPC QUASAR-- DonnDonnéées techniqueses techniques

• Fichiers de traçabilité

• Gammes de contrôles
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SPC QUASARSPC QUASAR-- Poste de contrôlePoste de contrôle

• Ouverture d’une gamme

• Récupération de données

• Écran de saisie

• Carte de contrôle

• Détection d’anomalies

• Capabilités en ligne 
(pour les Amdec Process)
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Pour en savoir plusPour en savoir plus

M. Emmanuel Décoret

info@knowllence.com


